VPA 4 Stand: Juli 2011
Restentleerung

Verwendete Normen:

* DIN EN ISO 11126-7 vom Okt. 1999 — Anforderungemaht-metallische Strahlmittel
* DIN EN ISO 15750-2 — Verpackung - Stahlfasser

1. Voraussetzungen

- Bei der Packmittelentwicklung muss die Restemnbarkeit bei der Konstruktion jeder Ver-
packungs-Bauart berticksichtigt werden.

- Das Prifen der Restentleerbarkeit kann nur sutnalem Ersatzfillgut, wie z. B. Wasser,
Schmierseife, Strahlkorund erfolgen.

- FUr jede Messung ist eine fabrikneue Verpackaingerwenden.

2. Prufkriterien fur Verpackungen fur dinn- bis di ckflissige Produkte

Prifmedium: Leitungswasser. Fur StandardbehélieNennvolumen 10 L bis 60 L: zulas-
siges Restvolumen

< 0,2 % vom Nennvolumen.

Fur Standardbehélter mit Nennvolumen > 60 L: Ritfes Restvolumes 0,05 % vom Nenn-
volumen.

2.1 Restentleerung
(Spundbehalter aus Stahl und Kunststoff, Kombi-IB&ckelbehalter, Dosen und Kanister aus
Stahl, Aluminium und Kunststoff)
Anlehnung an DIN EN ISO 15750-2, Anhang B, VerahB

2.1.1 Prinzip
Die Methode zur Bestimmung der absoluten undiveatEntleerbarkeit geht davon aus, dass
das Gewicht der Wassers ermittelt wird, welche$ iattleerung unter Schwerkraft in dem
Behalter zurtickbleibt.

2.1.2 Apparatur
Es wird eine Waage mit einer Genauigkeit von nstelest 2 Gramm bendtigt.

2.1.3 Bestimmung der Entleerbarkeit in Anlehnung/arfahren B der DIN EN ISO 15750-2 mit
einem vollstandigen Behalter:

- Leeren Behalter einschlie3lich des VerschluggessVerschliisse) moglichst genau wiegen
und das Gewicht in Gramm aufzeichnen.

- Behalter mit einer begrenzten Mengeungswasser, ca. 10% vom Nennvolumen (max.ca.
40 L), flllen.
Behalter verschlieRen.

- Behalter bewegen, um eine Benetzung der Innefiableen sicherzustellen.

- Behalter 6ffnen und mit der vorgesehenen Eriifémuing in unterster Position in horizontale
Lage bringen und so belassen, bis keine Flussigiahr austritt. (Kombi-IBC werden nur
gedffnet.)

- Behélter langsam bis zu dem vom Hersteller empfeen Winkel neigen, der eine optimale
Entleerung ge wahrleistet (vorzugsweise 0-20°%), Bahalter 5 Minuten lang in dieser Posi-
tion belassen, ohne ihn zu bewegen oder zu etschiit
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- Die vorgesehene Entleer6ffnung verschlieRensicttern sowie alles Uberschiissige Wasser
von der Aul3enseite des Behélters entfernen.
- Entleerten Behéalter mdglichst genau wiegen wagi@ewicht min g aufzeichnen.

2.1.4 Ergebnis
Die Differenz zwischen den Wagunger,(hmy) ergibt den Rickstand in dem Behélter und
wird als absolute Restentleermenge des Behéltesdimet.
Die relative Entleerbarkeit eines Behalters inZerd wird berechnet aus dem Prozentsatz ab-
solute Restentleermenge, umgerechnet in Volume&aeaamtvolumen.

2.2 Prifbericht
Prufbedingungen und ermittelte Werte sind in eifdifbericht zu dokumentieren. (Wage-
genauigkeit der Waage angeben).

3.  Prufkriterien fur Verpackungen fir pastdse Produkte

Prifmedium: handelstibliche Schmierseife (Viskds#&8000 mPas)
Fur Standardbehélter mit NennvolumeB20 L: zulassiges Restvolumen0,5 % vom
Nennvolumen.

3.1 Restentleerung
(Verpackungen wie Deckelbehélter, Kisten aus Weit Vollpappe mit Einstellbehalter)

3.1.1 Prufvorbereitung:
Verpackung ohne Verschlisse wiegen (ergibt Masseg).

3.1.2 Prufmethode

- Eine Teilmenge Schmierseife von 5 % der vorgeseh Nettomasse in die Verpackung weit-
gehend gleichmaliig verteilt einbringen.

- In bauartspezifischer Entleerungsart mitteldgyester Spachtel oder einem Kratzer max. 5
Minuten lang entleeren.

- Verpackung erneut (ohne Verschluss) wiegenljeidasse B in g)

- Restmenge = Masse B - Masse A in g.

- Zulassige Restmenge0,5 % der vorgesehenen Nettomasse.

3.2 Prifbericht
Prufbedingungen und ermittelte Werte sind in eiftifbericht zu dokumentieren (Wagegen-
auigkeit der Waage angeben).

4.  Prufkriterien fur Verpackungen fur rieselfahige Produkte (Schuttgut)

Prifmedium: Strahlkorund nach DIN EN ISO 1112&@tngrof3e 0,5 mm bis 1 mm
Nennvolumerx 450 L:

zulassige Restmenge0,1 % der Nettomasse

Nennvolumen > 450 L:

zulassige Restmeng®,05 % der Nettomasse
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4.1 Restentleerung
(Schuttgutverpackungen wie Sécke, Kiste mit Eltistatel / Inliner, FIBC, Deckelbehalter)

4.1.1 Prufvorbereitung:
Verpackung ohne Verschluss wiegen (ergibt Masse@

4.1.2 Prufmethode:
- Strahlkorund (5 % der vorgesehenen NettomagmsdigiVerpackung einbringen.
- Flexible Verpackungen, z.B. Sacke, sind vorhgBtasluft aufzurichten.
- Verpackung verschlie3en und in beiden Achsernrmals bewegen.
- Der Entleerungsart entsprechend aufschneiden\@etschluss offnen.
- Auslaufzeit bek 450 L 1 Minute,
bei > 450 L 5 Minuten.
Am Ende in Ublicher Arbeitsweise 3 mal klopferepdchutteln.
- Verpackung (ohne Verschluss) erneut wiegenlfehMasse B in g).
- Restmenge = Masse B - Masse A in g.
- Zulassige Restmenge
bei< 450 L:< 0,1 % der vorgesehenen Nettomasse.
bei > 450 L=< 0,05 % der vorgesehenen Nettomasse.

4.2 Prifbericht
Prifbedingungen und ermittelte Werte sind in eififbericht zu dokumentieren. (Wage-
genauigkeit der Waage angeben.)
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